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Un’azienda che guarda

al futuro.

Esperienza e produzione

di alta qualità

al vostro servizio.

A firm that look ahead.

Good experience and

high quality production

at your service.

Une maison

d’avant-garde.

Expèrience et

production de haute

qualité à votre service.

FAITER elettrodi S.r.l.
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La Faiter Elettrodi Srl,
specializzatasi nella ricerca e  
nell'applicazione di nuove
tecniche, é stata costituita nel
1976 dopo circa mezzo secolo di
esperienza acquisita nella
produzione e nell'impiego di
elettrodi normali e speciali per
saldatura.
Abbiamo esteso questo
considerevole bagaglio di
esperienze alla produzione di
filo continuo dove, acciai
rigorosamente selezionati e
controllati garantiscono una
qualità assolutamente
affidabile.
Perizia tecnica, nonchè un serio
ed efficiente servizio di
assistenza, assicurano alla
nostra clientela quel livello
qualitativo che consente la
soluzione di ogni problema nel
campo della saldatura.

Faiter Elettrodi Srl,
a firm that is specialized in the
research and application of new
techniques, was estabilished in
1976 after about half a century
of experience in the production
and use of normal and special
welding electrodes.
we have extended this
considerable store of
experience to the production of
continuous wire where,
rigorously selected and
checked steel guarantee a very
reliable quality.
a technical skillfulness as
well as a serious and efficent
service, give our clients
assurance of a high quality
level, solving any problem in
the welding field.

La Faiter Elettrodi Srl ,
maison spécialisée dans la
recherche et dans l’application
de nouvelles techniques,
a été constituée en 1976 après
un demi-siècle environ
d’expérience acquise dans
la production et dans le champ
d'utilisation d’èlectrodes
normales et spéciales pour le
soudage.
nous avons étendu ce
considérable bagage
d’expérience à la production de
fil continu où, des aciers
rigoureusement sélectionnés et
controlés garantissent une
qualité tout à fait fiable.
l’expérience technique ainsi que
le service après-vente sérieux
et efficace, assurent à nos
clients un niveau qualitatif
permettant de résoudre tout
problème dans le domaine du
soudage.
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LA VASTA GAMMA
DELLA PRODUZIONE
FAITER
COMPRENDE:

ELETTRODI

FILI

TORCE E RICAMBI

GRUPPO E TORCIA ASPIRAFUMI
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FAITER LARGE 
RANGE OF 
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INCLUDES:

WELDING  ELECTRODES

WELDING WIRES

TORCHES AND SPARE PARTS

EXTRACTOR UNIT AND TORCHE
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ELETTRODI
WELDING ELECTRODES
ÉLECTRODES
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ELETTRODI PER ACCIAI COMUNI
WELDING ELECTRODES FOR COMMON STEELS
ÉLECTRODES POUR ACIERS COMMUNS

ELETTRODI BASICI PER ACCIAI SPECIALI AD ALTA RESISTENZA
WELDING ELECTRODES FOR HIGH STRENGTH SPECIAL STEEL
ÉLECTRODES BASIQUES POUR ACIERS SPÉCIALES À HAUTE RÉSISTENCE

ELETTRODI PER RIPORTI DURI
WELDING ELECTRODES FOR HARD FACING
ÈLECTRODES DE RECHARGEMENT DUR

ETAFAITER/M
RUTILE
AWS/SFA A5.1 E 6013
ISO 2560-A-E 42 0 RC 11

R 510/560 N/mm2

A 5d 22/25%
KV (- 20°) 28/30J

UNIVERSALE TUTTE LE POSIZIONI
ALL PURPOSE, ALL POSITIONS
UNIVERSELLE TOUTES POSITIONS

ALFAITER/B
RUTILE
AWS/SFA A5.1 E 6013
UNI ISO 2560-A E38 0 R 12

R 510/560 N/mm2

A 5d 22/25%
KV (- 20°) 28/30J

UNIVERSALE - MOLTO SCORREVOLE
ALL PURPOSE - VERY QUICK LIGHTING
UNIVERSELLE - TRÈS COULANTE

ALFAITER/VE
RUTIL-CELLULOSICO
AWS/SFA A5.1 E 6013
ISO 2560-A E 42 0 RC 11

R 510/560 N/mm2

A 5d 22/25%
KV(+20°) > 70J

SPECIALE VERTICALE DISCENDENTE 
FOR VERTICAL DOWN POSITION
SPÉCIALE DESCENDANTE

BIFAITER/6
BASICO
AWS/SFA A5.5 E 10018 - G
EN 757 E 62 5 1, 5 NIMO B 42 H 5

R 720/770 N/mm2

A 5d > 22%
KV(+20°) >130J

ACCIAI LEGATI AL Cr- Ni - Mo
FOR STEELS ALLOYED WITH Cr - Ni - Mo
ACIERS ALLIES AU Cr - N i - Mo

BIFAITER/7
BASICO
AWS/SFA A5.5 E 8018  W 2
ISO 2560-A-E 46 2 Z B 42 H 5

R > 550 N/mm2

A 5d>16%
KV(-20°) > 60J

PER ACCIAI COR-TEN RESISTENTI ALLA CORROSIONE ATMOSFERICA
FOR COR-TEN STEEL ATMOSPHERIC CORROSION PROOF
POUR ACIERS COR-TEN RÉSISTANTS À LA CORROSION ATMOSPHÉRIQUE

BIFAITER/8
BASICO
AWS/SFA A5.11 E NICrFe - 3
EN ISO 14172:E Ni 6182 (NICr15Fe6Mn)

R > 550 N/mm2

A 5d > 30%
KV > 60J

INCONEL SALDATURE ACCIAI E NICHEL O LEGHE DI NICHEL
INCONEL FOR JOINING OF Ni ALLOYS AND DISSIMILAR POINTS
INCONEL POUR L’ASSEMBLAGE HÉTÉROGÈNE DES ALLIAGES DE Ni

ALFAITER/CEL
CELLULOSICO
AWS/SFA A5.1 E 6010
ISO 2560-A E 38 2 C 

R 510/580 N/mm2

A 5d 24/26%
KV(+20°) > 80J

FORTE PENETRAZIONE PER TUBATURE
DEEP PENETRATION FOR PIPING
FORTE PÉNÉTRATION POUR TUYAUTERIE

BIFAITER/5
BASICO
AWS/SFA A5.1 E 7018-1
UNI ISO 2560-A E42 4 B 32 H5

R 550/61O N/mm2

A 5d 28/30%
KV(-20°) > 1OOJ

RENDIMENTO 115% LAVORI IMPEGNATIVI
SOLLICITESA 115% EFFICIENCY FOR HIGH DUTY APPLICATIONS
RENDEMENT 115 % POUR ASSEMBLAGES

BIFAITER/DR
BASICO
AWS/SFA A5.1 E 7016
ISO 2560-A E 42 2 B 12 H 10

R 510/610 N/mm2

A 5d > 22%
KV(+20°) > 130J

DOPPIO RIVESTIMENTO PER UNIONE DI ACCIAI SOLLECITATI E RIPARAZIONI
DOUBLE COATING FOR STRUCTURAL WORKS AND REPAIRS
DOUBLE ENROBAGE POUR ASSEMBLAGES ET RÉPARATIONS

DURIFAITER
400

BASICO
DIN 8555 E1 - UM - 350 - P DUREZZA 

380-400 HB

ABRASIONE METALLICA RESISTENTE AGLI URTI MEDI E FORTI
FOR MEDIUM AND HIGH IMPACT
POUR RESISTER À CHOCS MOYENS ET FORTS

DURIFATER
600

BASICO
DIN 8555 E2 - UM - 60 - GP DUREZZA

550-600 HB

RICARICA PER FORTE ABRASIONE RESISTENTE A URTI VIOLENTI
HIGH ABRASION WITH HIGH IMPACTS
DÉPÔT RESISTANT À FORTE ABRASION ET À CHOCS IMPORTANTS

DURIFAITER
650

BASICO 
DIN 8555 E4 - UM - 65 - ST DUREZZA

600-650 HB

RIPORTI EXTRADURI SU ACCIAI UTENSILI
HARDFACING OF CUTTING TOOLS
DÉPÔT TRÈS DURS POUR OUTILS DE COUPE

DURIFAITER
CR35

RUTIL-BASICO
DIN 8555 E10 - UM - 60 - GR DUREZZA

600-630 HB

MOLTO RESISTENTE A SEVERA ABRASIONE
HIGH RESISTANCE TO SEVERE ABRASION
TRÈS RÉSISTANT À L’ABRASION

DURIFAITER
Mn

BASICO
AWS A5.13 E FeMn-B
DIN 8555 E7 - UM - 200 - K

DUREZZA 
DOPO SALDATO 200-250 HB
DOPO MARTELLATO 400-500 HB

RIPORTI SU ACCIAI AL MANGANESE MOLTO RESISTENTE AGLI URTI
FOR STEELS WITH Mn VERY HIGH RESISTANCE TO IMPACTS
POUR ACIERS AU Mn TRÈS RÉSISTANTS AUX CHOCS
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ELETTRODI PER LA GHISA
WELDING ELECTRODES FOR CAST IRON
ÉLECTRODES POUR LE SOUDAGE DES FONTES

ELETTRODI PER ACCIAI INOSSIDABILI E PER LE RIPARAZIONI
WELDING ELECTRODES FOR STAINLESS STEEL AND REPAIR
ÉLECTRODES POUR LE SOUDAGE DES ACIERS INOXYDABLES ET POUR LA RÉPARATION

ELETTRODI SPECIALI
SPECIAL WELDING ELECTRODES
ÈLECTRODES SPECIALES

FAITER
ALL 

SPECIALE
EN ISO 18723 : AISi5
AWS A5.3 E 4043

DUREZZA
45 HB

SALDATURE DI ALLUMINIO E SUE LEGHE
FOR ALUMINIUM 
SOUDAGE D’ALUMINIUM

FAITER
Cu Ni

SPECIALE
AWS A5.6 E CuNi

DUREZZA
140 HB

SALDATURE DI LEGHE RAME/NICHEL TIPO Cu Ni 70/30, 80/20
FOR WELDING ALLOYS WITH Cu Ni 70/30, 80/20 
POUR LE SOUDAGE D’ALLIAGES AU Cu Ni 70/30, 80/20

FAITER
BRONZE 

SPECIALE DUREZZA
110 HB

SALDATURE SU RAME, SU LEGHE E LORO UNIONI CON ACCIAI GHISE E LEGHE DI NICHEL
FOR COPPER ALLOYS ANO THEIR UNITS WITH STEEL, CAST IRON ANO NICHEL ALLOYS 
SOUDAGE DE CUIVRE, ALLIAGES DE CUIVRE AVEC FONTES ET ALLIAGES DE NICHEL

FAITER
BRONZAL

SPECIALE
AWS A5.6 E Cu AI - A2

DUREZZA
180 HB

SALDATURE DI BRONZI D’ALLUMINIO
FOR ALUMINIUM BRONZES 
SOUDAGE DE BRONZES D’ALUMINIUM

NIFAITER
GRAFITICO
AWS A5.15 E Ni -CI
EN ISO 1071 E C Ni - CI 1 

R 300/400 N/mm2

DUREZZA
160 HB

SALDATURA A FREDDO DELLA GHISA, LAVORABILE
COLD WELDING OF CAST IRON 
SOUDAGE À FROID DES FONTES

BIMEFAITER
GRAFITICO
AWS A5.15 E NiFe - CI
EN ISO 1071 E C NiFe - CI 1 

R 400/550 N/mm2

DUREZZA
180 HB

GHISA SFEROIDALE, SALDATURA DI GHISA CON ACCIAIO
NODULAR CAST-IRON, ASSEMBLIES CAST IRON TO STEEL
FONTES SFÈROIDALES, SOUDAGE DE FONTE SUR ACIER 

INOXFAITER
308L

RUTILE
AWS A/SFA 5.4 E 308L- 17
EN 1600 : E 19 9 LR 12 

R 540/61O N/mm2

A 5d > 32%
KV(+20°) > 80J

PER ACCIAI INOX 18/8 A BASSO CARBONIO
FOR LOW CARBON STAINLESS STEEL 18/8
POUR ACIERS INOX 18/8 À BAS CARBONE

INOXFAITER
316L

RUTILE
AWS A/SFA 5.4 E 316L- 17
EN 1600 : E 19 12 3 LR 12

R 560/650 N/mm2

A 5d > 32%
KV(+20°) > 70J

PER ACCIAI INOX A BASSO CARBONIO 18Cr 8 Ni 2 Mo
FOR LOW CARBON STEEL WITH 18 Cr 8 Ni 2 Mo
POUR ACIERS INOX 18 Cr 8 Ni 2 Mo À BAS CARBONE

INOXFAITER
309L 

RUTILE
AWS A/SFA 5.4 E 309L- 16
EN 1600 : E 23 12 LR 12

R 560/660 N/mm2

A 5d > 35%
KV(+20°) > W 35%

PER ACCIAI DISSIMILI E REFRATTARI 
FOR DISSIMILAR OR HEAT RESISTING STEELS
POUR ACIERS DISSEMBLABES OU RÉFRACTAIRES

INOXFAITER
310

BASICO
AWS A5.4 E 310 - 16
EN 1600 : E 25 20 R 12

R 550/650 N/mm2

A 5d>30%
KV(+20°) > 70J

PER ACCIAI REFRATTARI, RESISTENTI FINO A 1150°
FOR HEAT RESISTING STEELS UP TO 1150°
POUR ACIERS RÉFRACTAIRES RÉSISTANT JUSQU’ A 1150° 

INOXFAITER
312

RUTILE
AWS A5.4 (E 312 - 16)
EN 1600 : E 29 9 R 32

R 700/800 N/ mm2

A 5d > 20%
DUREZZA 200HB

DEPOSITO AUSTENITICO FERRITICO PER ACCIAI DIFFICILMENTE SALDABILI
AUSTENO FERRITIC DEPOSIT FOR DIFFICULT STEELS TO WELD 
DÈPOT AUSTENO FERRITIQUE POUR ACIERS DIFFICILEMENT SOUDABLES 

INOXFAITER
309LMo

RUTILE
AWS A5.4 E 309 LMo - 16
EN 1600 : E 23 12 2 LR 32

R 580/680 N/mm2

A 5d > 35%
KV(+20°) > 60J

DEPOSITO AUSTENITICO FERRITICO PER ACCIAI DISSIMILI 
AUSTENITIC DEPOSIT FOR DISSIMILAR STEELS 
DÉPÔT AUSTENITIQUE POUR ACIERS DISSEMBLABLES

INOXFAITER
307

RUTILBASICO
AWS A5.4 E 307 - 16
EN 1600 : E 18 9 Mn Mo R 32

R 600/690 N/mm2

A 5d > 30%
KV(+20°) > 75J

ALTO RENDIMENTO 160% AUSTENITICO 
HIGH EFFICIENCY 160 % AUSTENITIC 
HAUT RENDMENT 160 % AUSTENITIQUE 
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FILI
WELDING WIRES
FILS SOUDURE
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FILI MIG MAG PER SALDATURA 
MIG MAG WELDING WIRES
FILS SOUDURE MIG MAG

SPIRA LIBERA - RANDOM - SPIRES RANGEES 100% SPIRA/SPIRA - PRECISION LAYER - SPIRES JOINTIVES BARRETTE TIG - TIG RODS - BAGUETTES TIG

ABBIAMO ANCHE - WE HAVE ALSO - NOUS AVONS AUSSI

FILI PER RIPORTI DURI - HARD FACING WELDING WIRES - FILS DE RECHARGEMENT

FINITURA: RAMATA, ECOLOGICA (COPPER FREE), BRONZATO - FINISH: COPPER, ECOLOGICAL (COPPER FREE), BRONZEE - FINITION: CUIVRE, ECO (COPPER FREE), BRONZE

FINITURA: RAMATA, ECOLOGICA (COPPER FREE), BRONZATO - FINISH: COPPER, ECOLOGICAL (COPPER FREE), BRONZEE - FINITION: CUIVRE, ECO (COPPER FREE), BRONZE

FILI MIG E TIG PER LA SALDATURA DELL'ALLUMINIO - ALUMINIUM MIG AND TIG WELDING WIRES - FILS SOUDURE MIG E TIG ALUMINIUM

FILI MIG E TIG PER LA SALDATURA DI ACCIAI INOSSIDABILI - STAINLESS MIG AND TIG WELDING WIRES
FILS MIG ET TIG POUR LA SOUDURE DES ACIERS INOXYDABLES

FILFAITER/D55
HB 480-520

W. Nr. 1.4122

FILFAITER/Z
AWS/SFA A5.18 ER70S-2

C% 0,05-0,07 R > 480 N/mm2

Mn% 0,90-1,40 RE > 400 N/mm2

Si% 0,40-0,70 A5d > 22%
Ti% 0,05-0,15 KV (-29°) 27J
Zr% 0,02-0,12
Al% 0,05-0,15

Ø
mm 0,6-0,8

PER SALDARE SU LAMIERE ZINCATE
FOR WELDING ON ZINC-PLATED PLATES
POUR SOUDER SUR DES TÔLES ZINGUÉES

FILFAITER/G1
AWS/SFA A5.18 ER70S-2
EN ISO 14341-A-G2SI1

(EX DIN 8559 SG1)

C% 0,06-0,14 R 530 N/mm2

Mn% 0,90-1,30 RE 430 N/mm2

Si% 0,50-0,75 A5d 28-32%
P% MAX 0,025 KV (-20°) 100J
S% MAX 0,025
Cu% MAX 0,20

C% 0,35
Cr% 16,50
Mo% 1,10
V% 0,20

FILFAITER/308 LSI
AWS A5.9: ER308L SI

EN ISO 14343-A G19.9 LSi

C% 0,02
Si% 0,8
Mn% 1,75
Cr% 20
Ni% 10

FILFAITER/ALSi 5
AWS A5.10: ER4043

EN ISO 18273 S Al 4043 (Al Si 5)

Si% 4,5-6,0
Fe% 0,60
Cu% 0,05
Mn% 0,05
Mg% 0,05
Zn% 0,10
Ti% 0,02
Be% 0,0008
ALTRI Al% R

FILFAITER/AlMg 5
AWS A5.10: ER5356 Mg 5%

EN ISO 18273 S Al 5356 (AlMg5Cr(A))

Si% 0,20
Fe% 0,40
Cu% 0,10
Mn% 0,05-2,0
Mg% 4,5-5,5
Cr% 0,05-0,20
Zn% 0,10
Ti% 0,06-0,20
Be% 0,0008-0,15
ALTRI Al% R

FILFAITER/316 LSI
AWS A5.9: ER316L SI

EN ISO 14343-A G19.12.3 LSi

C% 0,02
Si% 0,8
Mn% 1,8
Cr% 18,5
Ni% 12,5
Mo% 2,7

FILFAITER/310
AWS A5.9: ER310

EN ISO 14343 G25.20

C% 0,10
Si% 0,50
Mn% 1,60
Cr% 26,50
Ni% 21,50

FILFAITER/D600
HB 580-630

DIN X45CrSi9-3 / W-Nr 1.4718

C% 0,45
Si% 3,0
Mn% 0,40
Cr% 9,0

Ø
mm 0,6-0,8-0,9-1,0-1,2-1,6
inch 023-030-035-045-1/16

PER ACCIAI COMUNI, SERBATOI, TUBAZIONI
FOR COMMON STEELS, TANKS, PIPES
POUR ACIERS COMMUNS, RÉSEVOIRS TUYAUTERIES

FILFAITER/P
AWS/SFA A5.18 ER70S-6
EX ISO 14341-A-G3Si1

(EX DIN 8559 SG2)

C% 0,06-0,14 R 560 N/mm2

Mn% 1,40-1,60 RE 460 N/mm2

Si% 0,80-1,00 A5d 26-30%
P% MAX 0,025 KV (-20°) 100J
S% MAX 0,025
Cu% MAX 0,20

Ø
mm 0,6-0,8-0,9-1,0

1,2-1,4-1,6
inch 023-030-035-045-1/16

PER ACCIAI DA COSTRUZIONE, NAVALI CON RESISTENZA 
FINO A 52 KG/mm2

FOR STRUCTURAL STEELS, WESSEL STEELS WITH TENSIL
STENGHT UP TO 52 KG/mm2

POUR ACIERS DE CONSTRUCTION, ACIERS POUR CONSTRUCTION
NAVALES AVEC RÉSISTANCE JUSQU’ À 52 KG/mm2

FILFAITER/G3
AWS/SFA A5.18 ER70S-6
EX ISO 14341-A-G4Si1

(EX DIN 8559 SG3)

C% 0,06-0,14 R 630 N/mm2

Mn% 1,60-1,85 RE 530 N/mm2

Si% 0,80-1,15 A5d 26-30%
P% MAX 0,025 KV (-20°) 70J
S% MAX 0,025
Cu% MAX 0,30

Ø
mm 0,8-1,0-1,2

inch 030-035-045

ALTO CONTENUTO DI SILICIO E DI MANGANESE, 
PER ACCIAI CON ELEVATO SNERVAMENTO
HIGH SILICON AND MANGANESE CONTENTS, 
FOR HIGH YIELD STRENGHT STEELS 
HAUT CONTENU DE SILICIUM ET DE MANGANÉSE, 
POUR ACIERS À LIMITE ÉLASTIQUE ÉLEVÉE

FILFAITER/TI S
AWS/SFA A5.28 ER100S-G

EX ISO 16834-A-G Mn3NiCrMo

C% 0,06-0,12 R > 690 N/mm2

Mn% 1,30-1,70 RE 610 N/mm2

Si% 0,50-0,80
Ni% 0,80-1,60
Cr% 0,30-0,60
Mo% 0,20-0,65

Ø
mm 0,8-1,0-1,2

PER ACCIAI LEGATI AD ALTA RESISTENZA TIPO T1-T1A
FOR WELDING HIGH TENSIL STRENGHT ALLOYS STEELS 
LIKE T1-T1A
POUR LA SOUDURE D’ACIERS ALLIÉS À HAUTE RÉSISTANCE
COMME LE T1-T1A

FILFAITER/T3
AWS/SFA A5.28 ER80S-G

EN ISO 14341-A-G Z 3 Ni1Cu
(COR-TEN)

C% MAX 0,10 R 640 N/mm2

Si% 0,07-0,10 RE 520 N/mm2

Mn% 1,25-1,50 A5d 24%
Ni% 0,70-1,00 KV (-20°) 70J
Cr% 0,30-0,50
Cu% 0,30

Ø
mm 0,8-1,0-1,2

PER ACCIAI RESISTENTI ALLA CORROSIONE ATMOSFERICA
INDICATO PER ACCIAI TIPO COR-TEN RESCO 
FOR ATMOSPHERIC CORROSION STEELS, SUITABLE FOR STEELS
LIKE COR-TEN RESCO
POUR ACIERS RÉSISTANTS À LA CORROSION ATMOSPHÉRIQUE
POUR COR-TEN RESCO

Ø 1,6 - 2,0 - 2,4 - 3,0 mm
KG. 5 - 10

LR = 1 kg
MR = 5 kg
RP = PLASTIC 15 Kg
K20 = PLASTIC 20 Kg
RM = METAL TIPO STEIN 15/18 Kg
RS = METAL TIPO SANDVIK 15/18 Kg

3SRP = PLASTIC 15 Kg
3SRM = METAL TIPO STEIN 15/18 Kg
3SRS = METAL TIPO SANDVIK 15/18 Kg
ROBOT = FUSTI - DRUMS - FUTS

MIG Ø mm 0,8-1,0-1,2 IMBALLO KG 0,5-6
TIG Ø mm 1,6-2-2,4-3,0 IMBALLO KG 5-10

MIG DIAMETRI Ø mm 0,8-1,0-1,2-1,6 IMBALLI BOBINE DI KG 12,5-15 - TIG Ø mm 1,6-2-2,4-3-4 IMBALLI DA KG 5-10
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SALDATRICI - WELDING - SOUDAGE

SYNERGIC

PULSED

INVERTER

TIG AC/DC

MMA

TORCE - TORCHES - TORCHES

RICAMBI

SPARE PARTS

PIÉCES
DE RECHANGE



11

ACCESSORI ACCESSORIES ACCESSOIRES

APS 20 APS 16
APS 17 - 666
APS 18 - 777
APS 19 - 787

APS 11

APS 6 - 500

APS 1

APS 8 - 350

A 60% - 200
A 35% - 350
Ø mm 2,5-4

APS 8 - 500

A 60% - 250
A 35% - 500
Ø mm 3,2-5

APS 12

APS 5
Spray antiaderenti senza silicone
Antispatter no silicon can
Bombe antiadhérente sans silicone

CAVI PER SALDATURA
WELDING CABLES
CABLES DE SOUDAGE

APS 4
Pasta antiadesiva
Welding pasta
Paste antiadhérente

APS 13 - AUT

Tutti i dati menzionati in questo catalogo sono a titolo indicativo e non vincolante, non costituiscono pertanto nessun impegno
per la nostra Società, che si riserva il diritto di fare, senza preavviso, tutte le variazioni che riterrà opportune.
Ali the data mentioned in this catalogue are not binding but only indicative; therefore they do not represent an obligation for our
company which reserves the right to introduce any variation without notice if necessary.
Toutes les données dans ce catalogue sont indicatives et sans aucune obligation, et ne constituent par conséquence, aucun
engagement pour notre société, qui se réserve le droit d'appliquer, sans préavis, tous les changements retenus convenables.
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